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APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-9516/2015

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst
jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w
Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

TRIMAL Polska Sp. z o.0.
ul. Konduktorska 42, 40-155 Katowice

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

Prety kompozytowe ARMASTEK
do zbrojenia betonu

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktéry jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci: g DYREKTOR

29 czerwca 2020 . Instytutu,ij Techniki Budowlanej
‘/ \ )

Zatgcznik: At A dr inz. Marcin M. Kruk

Postanowienia ogdlne i techniczne = i

|

Warszawa, 29 czerwca 2015 .

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9516/2015 zawiera 15 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowaé
tylko w calosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg prety kompozytowe ARMASTEK do
zbrojenia betonu. Prety kompozytowe ARMASTEK sg produkowane przez firme ARMASTEK
Scientific and Production Company Ltd., 27 Fedoseeva St, Perm, 614101, Rosja, ktérej
upowaznionym przedstawicielem w Polsce jest firma TRIMAL Polska Sp. z o.0,
ul. Konduktorska 42, 40-155 Katowice.

Prety ARMASTEK s3a wykonane z kompozytu epoksydowo-szklanego GFRP. Prety
pokryte sg na powierzchni oplotem z nici z witékna szklanego, impregnowanej zywica
epoksydows. Oplot zwieksza przyczepno$é pretéw do betonu (petni role analogiczng do
uzebrowania w stalowych pretach zbrojeniowych).

Aprobata obejmuje prety o $rednicach 6,0; 7,0; 8,0; 9,0; 10,0; 11,0: 12,0; 14,0; 16,0
i 18,0 mm. Prety sg dostarczane w odcinkach — wigzkach (w catym zakresie $rednic) lub w
kregach (w przypadku $rednic 6,0 + 10,0 mm), przy czym srednica wewnetrzna kregu nie
powinna by¢ mniejsza niz: 800 mm — w przypadku pretéw o $rednicy 6 mm, 850 mm - w
przypadku pretéw o srednicy 7 mm, 900 mm — w przypadku pretéw o $rednicy 8 mm, 1100 mm -
w przypadku pretéow o srednicy 9 mm i 1400 mm — w przypadku pretéw o $rednicy 10 mm).
Dtugos¢ pretow w wigzce lub kregu moze byé uzgodniona miedzy Producentem i odbiorca.

Wymagane wiasciwosci techniczne pretow kompozytowych ARMASTEK podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Prety kompozytowe ARMASTEK sg przeznaczone do wykonywania elementéw zbrojenia
rozcigganego i $ciskanego w konstrukcjach z betonu zbrojonego.

Prety kompozytowe ARMASTEK mogg byé¢ stosowane w przegrodach i konstrukcjach
budowlanych, ktérym nie stawia sie wymagan zwigzanych z bezpieczenstwem pozarowym.

Prety kompozytowe ARMASTEK nie moga byé stosowane do zbrojenia konstrukcii
pracujgcych pod obcigzeniami dynamicznymi i wielokrotnie zmiennymi.

Prety kompozytowe ARMASTEK powinny byé taczone na zakiad, zgodnie z zasadami
okreslonymi w normie PN-EN 1992-1-1:2008 (Eurokod 2). Pretéw nie nalezy taczy¢ w inny
sposéb niz na zaktad, jak rowniez gigé na placu budowy. Prostoliniowo$¢ pretéw dostarczonych
na plac budowy (w odcinkach lub po odwinieciu z kregu) musi zapewnia¢ spetnienie wymagan
dotyczgcych dopuszczalnych odchytek rozmieszczenia zbrojenia, okreslonych w normie PN-EN
13670:2011.
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Obliczenia konstrukcji betonowych zbrojonych pretami ARMASTEK nalezy prowadzi¢
wedtug normy PN-EN 1992-1-1:2008, przy uwzglednieniu podanych ponizej warunkow.

Nalezy zaktada¢ liniowo-sprezysty charakter zaleznosci o - ¢ (naprezenie -
odksztatcenie) w catym zakresie pracy pretéw. Czesciowy wspdfczynnik bezpieczenstwa y,
nalezy przyjmowac jako réwny 1,25.

W miejsce charakterystycznej granicy plastycznosci fx nalezy przyjmowadé:

— w przypadku zbrojenia rozcigganego - charakterystyczna wytrzymatosc na rozcigganie:
Jike = Ryi / Newy
— W przypadku zbrojenia sciskanego — charakterystyczng wytrzymatosé na éciskanie:

Jere = Rei / e,
gdzie:

Rr;— dorazna wytrzymatos¢ na rozcigganie, MPa

Rc,i— dorazna wytrzymato$¢ na éciskanie, MPa

Neny=110,75™2i n = npo + N7+ ngy

Nmo = -1 dla klasy ekspozycji XC1 wg normy PN-EN 206:2014

Nmo = 0 dla klas ekspozycji XC3, XD1, XD3, XS1i XS3 wg normy PN-EN 206:2014

Nmo = 1 dla klas ekspozycji XC2, XC4, XD2, XS2, XA1, XA2 i XA3 wg normy PN-EN 206:2014

nr = -0,5 dla zastosowan w temp. nie wiekszej niz 15C w ujeciu sredniorocznym (typowe

warunki temperatury na obszarze Polski)

nr = 0 dla zastosowan w temp. nie wiekszej niz 25C w ujeciu sredniorocznym

nr = 0,5 dla zastosowan w temp. nie wiekszej niz 35 C w ujeciu Sredniorocznym

ns. = 1 dla okresu uzytkowania 1 rok

ns, = 2 dla okresu uzytkowania 10 lat

ns. = 2,7 dla okresu uzytkowania 50 lat

ns. = 3 dla okresu uzytkowania 100 lat

W obliczeniach uwzgledniajacych wplyw obcigzen krotkotrwatych nalezy przyjmowacd
warto$¢ modutu E, = Er;. W obliczeniach uwzgledniajacych wptyw obciazen diugotrwatych nalezy
uwzglednia¢ dodatkowy przyrost odksztatcen (wyrazony w jednostkach niemianowanych),
wynoszacy:

Ag = 10 alog(t)+b
gdzie:

a=-0,14 -0,/ Rr;+ 0,39

b=214 -0,/ Rr;-5,72

t - czas oddziatywania dtugotrwatego w godzinach

Os - Naprezenia rozciggajgce wywotane diugotrwatg czescig obcigzen charakterystycznych,
MPa.

W przypadku, gdy naprezenia o, sg naprezeniami Sciskajgcymi, w miejsce wartosci Ry,

nalezy przyja¢ warto$¢ R .
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Prety kompozytowe ARMASTEK powinny byé stosowane zgodnie z:

— obowigzujgcymi normami i przepisami techniczno-budowlanymi, a w szczegoélnosci

rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow

technicznych, jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie — Dz. U. nr 75, poz.

690, z pézniejszymi zmianami,

— projektem technicznym opracowanym dla okreslonego zastosowania,

— postanowieniami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

3.1. Materiaty

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

Prety ARMASTEK powinny by¢ wykonywane z kompozytu epoksydowo-szklanego GFRP

o stosunku wagowym widkna szklanego do zywicy epoksydowej (75 :

25) + (80 :

20).

Powierzchnia pretéw powinna byé pokryta oplotem z nici z wiokna szklanego, impregnowanej

zywicg epoksydowa.

3.2. Prety kompozytowe

3.2.1. Ksztalt, wymiary, powierzchnia przekroju, masa na jednostke diugosci i

wspotczynnik uzebrowania. Prety kompozytowe ARMASTEK powinny mie¢ ksztatt zgodny z

rys. 1. Wymiary, powierzchnia przekroju, masa na jednostke i charakterystyka uzebrowania

pretow (minimalny wspétczynnik uzebrowania) powinny byé zgodne z podanymi w tablicy 1.

Tablica 1
Wymiary é’a
oy 4 8
. xT £ E 3, c &
Srednica S g 5 e g >2E-2 c R 2 E.g
nominalna £ sk s s2S| EO g © @ Metody
e 5o Egs| s & €3 badan
s 3 23 S EoE| Z0b @ S ada
oW o B3 x s 2% = 835
= N Z 2y =
ds di de Cs 1:]:|.min A M
mm mm mm mm . cm’ [g/m]
6 50+6,0 6,5+75 54+6,4 0,283 52,7 +64,4
7 6,0+70 75+8,5 58+6,8 0,385 71,7+ 87,6
7,0+ 8,0 85+95 62+772 0,503 93,6 + 114,5
80+90 9,5+10,5 6,6+7,6 0,636 118,5+ 1449
0,070 p.5.6.1
10 90+10,0 [105+115| 7,0+8,0 0,785 146,3 + 178,8
1 10,0+11,0 (11,6+125| 7,4+8/4 0,950 177,0 + 216,4
12 11,0+12,0 (125+13,5| 7,8+8,8 1,130 210,7+ 2575
14 13,0+14,0 (145+155| 86+96 1,540 286,8 + 350,5
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Tablica 1, c.d.
Wymiary a“c";
8 iR
<= | S£E3 g e
Srednica | ¢ % | o8 2 |zEE| 28: | 33
nominalna 25 2K ° s>8| EgQ9 © @ Metody
S o = (] e J 2 o= e c o 2
S c o e b =20 =3 a -] badan
53 o 3 ] S2s 2 @ 2
s . o =gy £°
ds d; de Cg fp,min A M
mm mm mm mm . cm’ [g/m]
16 15,0+16,0 |16,5+17,5| 9,4+10,4 2,010 3746 ~ 4578
0,070 p. 5.6.1
18 17,0+18,0 [ 19,0+ 20,0 10,2 + 11,2 2,545 474,1 = 579.,4

" wspoiczynnik uzebrowania okreslony ze wzoru: (de-di) / (2 - ¢)
% okreslono przyjmujac gestosé materiatu preta 2070 kg/m3 oraz dopuszczalng odchytke masy + 10%

3.2.2. Wiasciwosci wytrzymatosciowe i technologiczne. Wymagane wiasciwosci

wytrzymato$ciowe i technologiczne pretéw kompozytowych ARMASTEK podano w tablicy 2.

Tablica 2
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Dorazna wytrzymato$¢ na rozcigganie Ry;
MPa:
a) przy $rednicy 6 = 12 mm 21100 p.5.6.2
b) przy Srednicy 14 = 18 mm = 1000
Dorazny modut sprezystosci podiuznej E1; GPa 50 + 55
V[‘)I%rzzer:‘aRvg,trhzﬂyFrjz‘a’fosc na Sciskanie wzdiuz > 350 p.56.3
4 Dorazna wytrzymato$¢ na $cinanie Rs;, MPa =150 p.56.4
5 Odpornos¢ na alkalia - spadek wytrzymatosci na
rozcigganie po dziataniu $rodowiska zasadowego <25 p.56.5
Ca,1000, %
6 Pefzanie - spadek wytrzymak)_éci na rozciaganie <925 p. 5.6.6
wywotany petzaniem po uptywie 1000 h C. 1900, %
7 | Przyczepnos¢ do betonu klasy C25/30: p.5.6.7
a) $rednia warto$¢ naprezenia 1, MPa 0,098 - (80-1,2 - ds) ds — nominalna
b) naprezenie utraty przyczepnosci 1,, MPa 0,098 - (130-1,9-d,) $rednica preta
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Prety kompozytowe ARMASTEK powinny by¢é dostarczane, przechowywane
i transportowane w postaci pretéw w wigzkach lub w kregach, zgodnie z instrukcjg Producenta,
W sposob zapewniajgcy niezmiennos¢ ich wiasciwoséci technicznych.

Do kazdej dostawy powinna by¢ dotgczona informacja, zawierajgca co najmniej
nastepujace dane:

— nazwe, adres i ew. znak firmowy Producenta,

oznaczenie wyrobu (nazwe i znak handlowy wyrobu oraz $rednice nominalna),
- numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9516/2015,
— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
- nazwe jednostki certyfikujacej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,
— znak budowlany.

Spos6b oznakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzg-
dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania
zgodnosci wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.
nr 198/2004, poz. 2041, z pézniejszymi zmianami).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepiséw wynika obowigzek oznakowania wyrobu na
podstawie rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania
opakowan substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektorych mieszanin
(tekst jednolity: Dz. U. z 2015 r., poz. 450) i rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu
Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substanciji i mieszanin,
zmieniajgce i uchylajgce dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajace rozporzadzenie
(WE) nr 1907/2006 (CLP) oraz dotaczania informaciji okreslajacej zagrozenia dla zdrowia lub
zycia, wynikajace z karty charakterystyki na podstawie rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 (ze
zmianami) Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestraciji, oceny, udzielania zezwoler i
stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH), do wyrobu powinna byé dotaczona
dokumentacja w odpowiedniej formie, zawierajgca wymagane przez przepisy prawne

oznakowania i informacije.
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5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogodlne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zZmianami) wyroby,
ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga byé wprowadzane do obrotu i stosowane
przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiagciwosciom
uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa
deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9516/2015 i oznakowat wyroby znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041, z pozniejszymi zmianami) oceny
zgodnosci wyrobéw objetych Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9516/2015 dokonuje Producent
(lub jego upowazniony przedstawiciel), majacy siedzibe na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej,
stosujac system 1+.

W przypadku systemu 1+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawiC¢ krajowa
deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9516/2015, jezeli akredytowana
jednostka certyfikujgca wydata certyfikat zgodno$ci wyrobu na podstawie:

a) zadania Producenta:

- zaktadowej kontroli produkg;ji,

- uzupeiniajgcych badar gotowych wyrobéw (prébek) pobranych w zakiadzie
produkcyjnym, prowadzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym programem
badan, obejmujacym badania podane w p. 5.4.2,

b) zadania akredytowanej jednostki:

wstepnego badania typu,

- wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji,

- ciggtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkciji,

- badan sondazowych prébek pobranych w zaktadzie produkcyjnym, na rynku lub

na placu budowy.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstgpne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci

techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobow do obrotu.
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Wstepne badanie typu obejmuje:

— geometrie uzebrowania: $rednicg wewnetrzna, $rednice zewnetrzng, skok oplotu i
wspotczynnik uzebrowania,

~ dorazng wytrzymato$¢ na rozcigganie,

— dorazny modut sprezysto$ci podtuzne;j,

— dorazna wytrzymato$¢ na $ciskanie wzdtuz widkien,

— dorazng wytrzymato$é na $cinanie,

— odpornosé na alkalia,

— petzanie,

— przyczepnos$é do betonu.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wiasciwosci

techniczno — uzytkowych wyrobéw, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakiadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuije:

1. specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i materiatéw wedtug p. 3.1,

2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobdéw (p. 5.4.1),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad i
procedur okres$lonych w dokumentacji zaktadowe;j kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasci-
wosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-9516/2015. Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdzaé, ze wyrob spetnia kryteria oceny zgodnosci. Poszczegodlne wyroby
lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegéty produkcyjne muszg by¢ w petni mozliwe do

identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuije:
— badania biezace,
— badania uzupetniajace.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:

— ksztattu,
— masy na jednostke dtugosci preta,
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— geometrii uzebrowania: $rednicy wewnetrznej i zewnetrznej, skoku oplotu i wspodtczynnika
uzebrowania,

— doraznej wytrzymatosci na rozcigganie,

— doraznego modutu sprezystosci podiuzne;j,

— doraZnej wytrzymatosci na $ciskanie wzdtuz wiokien.

5.4.3. Badania uzupetniajace. Badania uzupetniajace obejmujag sprawdzenie:

— odpornosci na alkalia,
— peizania,

— doraznej wytrzymatosci na $cinanie.

5.5. Czestotliwosc badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej parti wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobow powinna byé okreslona w
dokumentacji zaktadowej kontroli produkgji.

Badania uzupetniajgce powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

Badania nalezy wykonywaé wedtug podanych ponizej opisow.

5.6.1. Sprawdzanie ksztaltu, masy na jednostke dlugosci i geometrii uzebrowania.
Ksztaft nalezy sprawdza¢ przez poréwnanie z rysunkiem technicznym. Okreslenie masy na
jednostke dtugosci nalezy wykonywaé wedtug normy PN-EN ISO 15630-1:2011. Okreslenie
geometrii uzebrowania obejmuje pomiar $rednicy wewnetrznej preta, $rednicy zewnetrznej preta
z oplotem, skoku oplotu i wspbdlczynnika uzebrowania. Pomiaru $rednic zewnetrznej |
wewnetrznej nalezy dokonywa¢ w dwéch prostopadtych do siebie kierunkach w co najmniej
3 punktach pomiarowych dla kazdej prébki. Pomiar skoku oplotu nalezy przeprowadzaé na
odcinku obejmujgcym przynajmniej jego 10-krotno$é. Do pomiaru nalezy stosowac przyrzady
zapewniajgce doktadno$¢ pomiaru nie mniejszg niz 0,01 mm oraz niepewnos¢ standardowa
pojedynczego pomiaru nie wigksza niz 0,07 mm. Wspédtczynnik uzebrowania nalezy oblicza¢ ze

wzoru podanego w tablicy 1.

5.6.2. Sprawdzanie dorainej wytrzymato$ci na rozciaganie i doraznego modutu
sprezystosci podtuznej. Badanie nalezy przeprowadzaé wedtug normy PN-EN ISO 6892-1:2010,
stosujgc probki o swobodnej diugosci pomigdzy uchwytami wynoszgcej co najmniej 25 srednic

probki. Zamocowanie prébki w maszynie wytrzymatosciowej nalezy wykona¢ w sposoéb
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wykluczajacy zmiazdzenie probki badz jej wysuniecie z uchwytu. Jako modut odksztatcalnosci
podiuznej nalezy przyjmowa¢ sieczny modut Er; dla odksztatcen wywotanych 0,2 i 0,5 sity
niszczacej. Dorazng wytrzymato$¢ na rozcigganie Ry, stanowi najwieksza sita Fr, zarejestrowana

w trakcie badania odniesiona do nominalnego pola powierzchni przekroju probki.

5.6.3. Sprawdzanie doraznej wytrzymalosci na $ciskanie. Badanie wytrzymatosci na
sciskanie nalezy przeprowadzaé w maszynie wytrzymatosciowej klasy I, na probkach o
swobodnej dtugo$ci pomiarowej, wynoszacej 3 $rednice nominalne badanego preta. Podczas
badania nalezy zapewni¢ mocowanie prébki w maszynie w sposéb zabezpieczajacy jej konce
przed rozszczepieniem. Dorazng wytrzymato§¢ na $ciskanie Rq; stanowi najwieksza sita

zarejestrowana w trakcie badania odniesiona do nominalnego pola powierzchni przekroju probki.

5.6.4. Sprawdzanie doraznej wytrzymalosci na $cinanie. Badanie prowadzi sie zgodnie

ze schematem przedstawionym na rys. A.
t1 t2 t1

P

F

:
N AN
A,

Rys. A. Schemat badania doraznej wytrzymalosci na $cinanie

Probka ,1” przechodzi przez otwory wykonane w blachach ,2” podstawy oraz ruchomego
ostrza ,3". Grubosci t; oraz t, powinny by¢ nie mniejsze od srednicy otworu w blasze dy. Srednica
otworu dy, powinna zapewnia¢ mozliwie $ciste pasowanie probki. Badanie nalezy wykonywac w
maszynie wytrzymatosciowej klasy |. Obcigzenie powinno byé przyktadane z predkoscig 5 + 15
mm/min., az do zniszczenia probki. Dorazng wytrzymato$é na $cinanie Rs; stanowi potowa

maksymalnej sity otrzymanej w badaniu odniesiona do powierzchni nominalnej probki.

5.6.5. Sprawdzanie odporno$¢ na alkalia. Badanie odpornosci na alkalia obejmuje
przetrzymywanie probek w roztworze 8 g NaOH + 22,4 g KOH na 1000 ml wody, w temp. 60°C,
przez 1000 h. Po kondycjonowaniu okreslana jest wytrzymalo$é probek na rozcigganie Rr . 1000
wg p. 5.6.2, a nastgpnie, w oparciu o $rednig wytrzymatosé na rozcigganie prébek przed
kondycjonowaniem Ry, .., okreslany jest wspdtczynnik C, 000 ze wzoru:

Ca1000 = (1 - Rra1000! Rrjar) - 100%

Mozliwe jest zastosowanie krotszego czasu kondycjonowania, wynoszgcego nie mniej niz

336 h (14 dni). W takim przypadku nalezy dokonaé ekstrapolacji uzyskanych wynikéw

korzystajac z zaleznosci:
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Ca —t_ (1_103'Iog(RT,a,!.fRT,iav)llog(:)) - 100%
gdzie:
t — czas kondycjonowania probki w godzinach
Rr.1a — wytrzymatos¢ probki na rozcigganie po t godzinach

5.6.6. Sprawdzanie petzania. Badanie nalezy przeprowadzaé na urzadzeniach
i w warunkach badawczych spetniajacych wymagania jak dla badania relaksacji izotermicznej
wedtug normy PN-EN ISO 15630-3:2011. Badanie nalezy przeprowadzié na co najmniej
5 probkach, przy obcigzeniu poczatkowym F; réwnym odpowiednio: C.+2%, Ci+1%, C,, C.-1%,
Cc-2% sredniej wytrzymatosci na rozcigganie Fr,., okreslonej zgodnie z p. 5.6.2. C. stanowi
deklarowang przez Producenta warto$¢ spadku nosnosci spowodowanego petzaniem, po
uptywie 1000 h. Obcigzenie nalezy przytozy¢ w sposéb jak dla badania relaksacji izotermiczne;j
wedtug normy PN-EN ISO 15630-3:2011. W trakcie badania nalezy utrzymywac statg site z
doktadnoscig nie mniejszg niz + 0,5% i dokonywaé rejestracji odksztatcen przynajmniej w
nastepujacych odcinkach czasu od zakoriczenia przyktadania obcigzenia: 5 min; 30 min; 1 h;
2 h; 4 h; 24 h; 48 h; 120 h; 240 h, a po uptywie 240 h nie rzadziej niz raz w tygodniu. Stanowisko
pomiarowe powinno byé zaopatrzone w urzadzenie umozliwiajgce okreslenie momentu
zniszczenia probki z doktadnoscig co najmniej do 1 min.

Przeliczenia czasu do zniszczenia prébki t obcigzonej sita poczgtkowg F; na spadek

nosnosci po 1000 h dokonuije sie korzystajac ze wzoru:
Cc - (1 _ 1OB-Iog(FiIFT,i,av)ﬂog(r)) - 100%

5.6.7. Sprawdzanie przyczepnosci do betonu. Badanie przyczepnosci do betonu nalezy
przeprowadzac stosujac metode wedtug zatacznika D do normy PN-EN 10080:2007. W trakcie
badania nalezy okresli¢ wartosci sity dla minimum trzech wartoéci poslizgu: 0,01 mm; 0,1 mm
i 1,0 mm oraz maksymalng site towarzyszaca utracie przyczepnosci. Wynikiem badania sg
$rednia warto$¢ naprezenia 1, dla wartoéci poslizgu 0,01 mm; 0,1 mm i 1,0 mm oraz naprezenie
utraty przyczepnosci 1. Zamocowanie swobodnego konca preta w maszynie wytrzymatos$ciowej

nalezy wykonac w spos6b wykluczajacy jego zmiazdzenie bgdz wysuniecie z uchwytu.
5.7. Pobieranie préobek do badan

Probki do badar nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uznaé¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badarn sg pozytywne.
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6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-9516/2015 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatnos¢ pretéw kompozytowych ARMASTEK do stosowania w budownictwie, w zakresie
wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pozniejszymi zmianami) wyroby, ktérych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga byé wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9516/2015 i oznakowat wyrob znakiem budowlanym, zgodnie

Z obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnieri wynikajacych z przepisow
o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegélnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. —
Prawo wiasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410, z pdzniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajgcych z niniejszej

Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wylacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wiasciwg
jakos¢ wyrobu, a wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za jego wiasciwe

zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie pretow kompozytowych
ARMASTEK, nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej
ITB AT-15-9516/2015.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-9516/2015 jest wazna do 29 czerwca 2020 r.
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Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byé przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem nie p6zniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego
dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN 206:2014 Beton. Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnoéé

PN-EN 13670:2011 Wykonywanie konstrukcji z betonu

PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu. Cze$é 1-1: Reguty
ogolne i requly dla budynkéw

PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa. Postanowienia
ogolne

PN-EN ISO 15630-1:2011  Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody badan. Czes$c¢ 1:
Prety, walcéwka i drut do zbrojenia betonu
PN-EN ISO 15630-3:2011  Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody badari. Cze$¢ 3: Stal
do sprezania
Raporty, sprawozdania z badan, oceny i klasyfikacje
LKO0-01111/14/Z00NK. Raport z badaf pretéw kompozytowych ARMASTEK do zbrojenia
betonu. Zaktad Konstrukji i Elementéw Budowlanych ITB, Warszawa 2015 r.
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Rys. 1. Prety kompozytowe ARMASTEK



